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Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
® Brandschutzvorrichtung 

@ Eine Brandschutzvorrichtung enthalt einen Mantel (2), 
an dessen Innenseite eine Brandschutzeinlage (8) vorge- 
sehen Ist, DIese Brandschutzvorrichtung soil dahlnge- 
hend weltergeblldet warden, dafS einerselts die Fertlgung 
verelnfacht und andererseits die Handhabung be! der 
Montage erieichtert wird. Es wird vorgeschlagen, daS der 
Mantel (2) biegsam ausgebltdet Ist und bevorzugt Perfo- 
rationen (4) enthalt, und daS die Brandschutzeinlage (8) 
aus biegbarem Material besteht. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Brandschulzvorrich- 
tung gemaB den im ObcrbegrifF des Patentanspruchs 1 angc- 
gebenen Merkmalen. 5 

Eine derartige Brandschutzvorrichtung ist aus dem euro- 
paischen Patent EP 0 707 168 B2 bekannt. Diese als Rohr- 
riianschette ausgebildete Brandschuizvorrichlung dient zurn 
Abschottcn von durch Wande odcr Deckcn hindurchfuhren- 
den Rohren und ist aus mehreren Segmenten zusammenge- lo 
setzt. Die Manschette besteht aus Metall und die Segmente 
weisen eine vorgegebene, vorzugsweise halbzylindrische 
Form auf und enthallen im Verbindungsbereich jeweils nach 
inncn abgcwinkclte Langsstege. An dcr Inncnscite der 
mehrteiligen Manschette ist eine Brandschutzeinlage aus In- 15 
tumeszenzmaterial angeordnet, welches relativ steif ist und 
sich unter Hitzeeinwirkung nach innen ausdehnt. Die ge- 
nannten Langsstege sind derart abgewinkelt, dafi im zusam- 
mcngcsetztcn Zustand dcr Rohrmanschctte die Langsstege 
aneinanderliegen. Die starren Segmente werden bei der 20 
Montage um das Rohr gelegt und nachfolgend mittels einer 
Rohrschelle miteinander verbunden und auf dem Rohr befe- 
stigt. Aufgrund von Fertigungstoleranzen der Rohre, welche 
oftmals recht unterschiedlichc AuBcndurchmesser aufwei- 
sen, konnen in der Praxis Probleme bei der Montage auftre- 25 
ten, zumal eine Anpassung an die jeweilige AuBengeome- 
trie des Rohres nicht ohne weiteres moglich ist. 

Die Fertigung der Rohrmanschctte aus den Segmenten, 
die jeweilige Anordnung der Brandschutzeinlage an der In- 
nenseite der mehrteiligen Manschette ist arbeits- und ko- 30 
stenintensiv. 

Hiervon ausgehend liegt der Erfindung die Aufgabe zu- 
grunde, die Brandschutzvorrichtung dahingehend weiterzu- 
bilden, daB cincrseits die Fertigung vcreinfacht und anderer- 
seits die Handhabung bei dcr Montage erleichtert wird. Die 35 
Anpassung an die jeweilige RohrauBengeometrie soil pro- 
blemlos moglich sein und die Anforderungen an den Brand- 
schutz sollen mit hoher Sicherheit erfullt werden. 

pie Losung dieser Aufgabe erfolgt gemaB den im Patent- 
anspruch 1 angegebenen MerkmaJen. 40 

Die vorgeschlagene Brandschutzvorrichtung zeichnet 
sich durch einen einfachen und gleichwohl funktionsgerech- 
ten sowie den Sicherheitsanforderungen entsprechenden 
Aufbau aus. Die Brandschutzvorrichtung enthalt cincn bieg- 
baren Mantel, an dcren Inncnscite die bcvorzugt als flcxibles 45 
Band ausgebildete Brandschutzeinlage angeordnet ist. Der 
Mantel besteht grundsatzlich aus einem vergleichweise fe- 
sten Material, wie insbesondere Metallblech, und enthalt be- 
vorzugt PerforaUonen derart, daB er von einem Monteur ma- 
nuell und/oder ohne Zuhilfenahme besonderer Verfor- 50 
mungswerkzeuge gebogen und um das Rohr gelegt werden 
kann. Die Perforationen konnen in zweckmaBiger Weise als 
ausgestanzte Schlitze, Bohrungen oder dergleichen ausge- 
bildet sein, zur Bildung von Schwachungsbereichcn, wobei 
die dazwischenliegenden Stege in der angegebenen Weise 55 
biegbar sind. Die Brandschutzvorrichtung kann somit in ge- 
eigneter Weise bandformig oder plattenartig als im wesent- 
lichen ebenes Gebilde bereitgestellt werden mit minimalem 
Stapel- oder Verpackungsvolumen. Die cingangs erlauterte 
Brandschutzvorrichtung crfordert hingegen eine vorgebo- 60 
gene Rohrmanschette bzw. Segmente, welche einen erhebli- 
chen Platzbedarf bedingen. Die Brandschutzvorrichtung be- 
sitzL einen kompakten Aufbau und einen im Vergleich zu 
vorbekannten Konslruktionen reduzierlen AuBendurchmes- 
ser, so daB der Abstand von nebeneinander gefUhrten Roh- 65 
ren auf ein Minimum reduziert werden kann und Wand- 
oder Deckendurchbrilche entsprechend klein ausgefuhn 
werden konnen. Des weiteren ist die Hohe, und zwar gemes- 
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sen in Langsrichtung des Rohres, kurz vorgegeben, wobei 
eine Standardisierung auf ein vorgegebenes MaB sich als be- 
sonders zweckmaBig erwiesen hat. So konnen Brandschutz- 
vorrichtungcn fiir Rohrc bis zu cincm AuBcndurchmcsser 
von 160 mm mit standardisierten Hohen, bevorzugt in der 
GroBenordnung von 75 mm, bereitgestellt werden. Die be- 
sonders kurze Ausbildung der Brandschutzvorrichtung er- 
moglicht dariiber hinaus diese auch im Bereich von Rohrbo- 
gcn problcmlos und funktionssicher anzuordnen. 

Auf der Tnnenseite des biegbaren Mantels bzw. Metall- 
streifens ist die Brandschutzeinlage angeordnet, die in be- 
vorzugter Weise als ein durchgehendes Band ausgebildet ist. 
In zweckmaBiger Weise ist die bandformige Brandschutz- 
einlage durch Kleben, insbesondere mittels doppclscitigem 
Klebeband, mit dem biegbaren Metal Istreifen verbunden. 
An wenigstens einer Langsseite weist der Mantel eine Fal- 
zung oder Kantung auf, um im Brandfall den Austritt des 
Blahmaterials in den Brandraum zu verhindem. Die radial 
nach inncn gcrichtetc Falzung oder Kantung ist mit bcvor- 
zugt keilformigen Schlitzen derart versehen, daB die Brand- 
schutzvorrichtung problemlos um das Rohr gelegt werden 
kann. Die Brandschutzeinlage besteht in zweckmaBiger 
Weise gleichfalls aus einem biegbaren Material, so daB die 
Anordnung von einzelncn oder gar voigcformten Stucken 
der Brandschutzeinlage nicht erforderlich ist. Grundsatzlich 
kann die Brandschutzvorrichtung mittels geeigneten Ver- 
schliissen, wie Clip, Keil, SpannverschluB, Rohrschellen 
oder dergleichen auf die RohrauBenflache befesligt werden. 

In einer besondercn Ausgeslaltung enthalt dcr Mantel an 
einem Ende wenigstens eine Zunge und am anderen Ende 
eine korrespondierende Offnung, durch welche die Zunge 
hindurchfiihrbar ist, um nachfolgend an die AuBenfiache zu- 
riickgebogen zu werden, Vorzugsweise sind zwei Zungen in 
der Weise angeordnet, daB sie mit den gestanzten Schlitzen 
des Blechbandes korrespondieren. Die Zungen konnen inte- 
grierter Bestandteil des gestanzten Blechbandes sein. Es ist 
jedoch auch moglich, die Zungen von einem Blechstreifen 
abzulangen, sie durch die korrespondierenden Schlitze zu 
Ziehen, umzubiegen und durch Nieten (Toxen) oder Schwei- 
Ben zu befestigen. Das hatte den Vorteil, daB das Blech band 
endlos gestanzt sein kann. 

Entsprechend der Zungenlange kann problemlos die An- 
passung an unterschiedlichc Rohrdurchmesser vorgegeben 
werden. Es sci festgehalten, daB erfindungsgemaB die 
Brandschutzvorrichtung in unterschicdlichen Langen fur 
unterschiedUche Rohrdurchmesser bereitgestellt wird, wo- 
bei fiir die Langenstufung ein reladv groBes Raster vorgeb- 
bar ist. So laBt sich ohne weiteres die gleiche Brandschutz- 
vorrichtung Rohre mit 100 mm oder 115 mm AuBendurch- 
messer zuordnen. Dadurch lassen sich einerseits Rohrtole- 
ranzen uberbriicken, andererseits besteht auch noch die 
Moglichkeit, eine Schallschutzeinlage einzubringen. 

In einer besonderen Ausgeslaltung der Erfindung ist we- 
nigstens ein Halter, insbesondere fiir die Vorwandmontage, 
vorgesehen, welcher als Winkel ausgebildet ist und mit sei- 
nem einen, bevorzugt doppelt abgewinkelten Ende in das In- 
nere der Brandschutzvorrichtung eingreifen kann. Es hat 
sich als besonders zweckmaBig erwiesen, diesen Halter im 
Bereich dcr vorstehend crwahnten Zungen anzuordnen und 
damit die Zungen gegen ein unerwiinschtcs Aufbicgen zu si- 
chem. 

Weiterbildungen und besondere Ausgestaltungen der Er- 
findung sind in den Unteranspriichen sowie der weiteren Be- 
schreibung angegeben. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand des in der Zeich- 
nung dargestellten besonderen Ausfiihrungsbeispiels naher 
erlautert, ohne daB insoweit eine Beschrankung erfolgt. Es 
zeigen: 
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Fig. 1 eine perspekdvische Darstellung der erfindungsge- 
maBen Brandschutzvorrichtung, 

Fig. 2 eine Aufsicht auf die BrandschuUvorrichtung vor 

dcr Montage, 

Fig. 3 eine seitliche Ansicht auf die vormontierte Brand- 
schutzvorrichtung, jedoch ohne Halter, 

Fig. 4 das gestanzte Blechband der Brandschutzvorrich- 
tung, 

Fig. 5, 6, 7 weitcrc Ausfuhningsformcn des Blechbandcs, 
Fig. 1 zeigt in einer perspekti vise hen Darstellung die 
Brandschutzvorrichtung, welche einen bevorzugt manuell 
biegbaren Mantel 2 enthalt. Der Mantel 2 ist in zweckmaBi- 
ger Weise als ein Melallband ausgebildet und enthalt insbe- 
sondcrc als Schlitzc ausgebildctc Pcrforadoncn 4, zwischcn 
welchen schmale Stege 6 vorgesehen sind, um mit geringenn 
Kraftaufwand das Biegen des Mantels 2 zu ermog lichen. 
Die Perforationen bzw. die Schlitze 4 sind bevorzugt quer 
zur Umfangs- bzw. Langsrichtung des biegbaren Mantels 2 
angcordnet. AnstcUe der sich in Qucrrichtung erstrcckcndcn 
Schlitze konnen im Rahmen der Erfindung die Perforationen 
4 auch ovale, kreisformige oder sonstige Formen aufweisen. 
Die Ausbildung des Mantels 2 aus Metall, insbesondere 
Stahlblech, hat sich als besonders zweckinaBig erwiesen, 
doch konnen auch andcrc nicht brennbarc Werkstoffe vorge- 
sehen sein. Entscheidend ist die Biegbarkeil bzw. plasdsche 
Verformbarkeit des Mantels, vor allem der genannten Stege 
6 zwischen den Perforadonen 4. 

An der Innenflache des gemaB Fig. 1 iiri wesentlichen zy- 
lindrisch gcbogcncn, manuell vorgeforinten Mantels 2 ist 
eine Brandschutzeinlage 8 angeordnet. Die Brandschutzein- 
lage 8 ist bevorzugt als durchgehendes Band aus gleichfalls 
biegbarem Material ausgebildet. Die Brandschutzeinlage ist 
in geeigneter Weise, bevorzugt durch Kleben, mit der Innen- 
flache des biegbaren Mantels 2 verbundcn. An dcr gcmafS 
Zcichnung obcrcn Langsseite 10 besitzt der Mantel 2 eine 
radial nach innen gerichtete Falzung oder Kantung 12, wel- 
che durch zweckmaBig keilformige Schlitze 14 unterteilt ist, 
so daB iiber den Umfang verteilt eine Anzahl von radial nach 
innen gerichtelen Stegen 16 vorhanden ist, um im Brandfall 
einen Austritt des Blahmaterials in den Brandraum zu ver- 
hindem. 

Als VerschluB weist der biegbare Mantel 2 an einem Ende 
wenigstens eine, gemaB Zeichnung zwei Zungen 18, 19 auf, 
welche durch Offnungen 20, 21 am anderen Ende des Man- 
tels 18 durchgefiihrt sind und in dcr dargestellten Weise zu- 
riickgebogen sind. Es ist auch moglich, die Zungen als 
Blechstreifen auszubilden, sie durch die korrespondierenden 
Schlitze 4 zu ziehen, umzubiegen und durch Nieten (Toxen) 
oder SchweiBen zu befesdgen. Die Liinge der Zungen 18, 19 
ist derart vorgegeben, daB problemlos ein 'ibleranzausgleich 
bzw. eine Anpassung an den RohrauSendurchmesser durch- 
fiihrbar ist. Der biegbare Mantel 2 und ebenso die biegbare 
Brandschutzeinlage 8 ermog lichen ohne wei teres die An- 
passung an die UnregelmaBigkeiten der AuBengeometric ei- 
nes Rohres, welches nicht nur eine kreisformige AuBenkon- 
tur, sondem gleichermaBen auch eine ovale, eckige oder 
sonsdge AuBenkontur aufweisen kann. Dadurch kann auch 
korperschallentkoppelndes Material, wie z. B. PE-Schaum 
aufgenonuncn wcrdcn, ohne die Langc des Manschcttcn- 
bandes zu vcrandcrn. 

Ferner ist die Brandschutzeinlage 8 mit Schallschutzmit- 
teln 22 versehen. Die Schallschutzmittel konnen als ein oder 
mehrere Slreifen aus einem elasUschen Material, wie einein 
SchaumstofT, ausgebildet sein, um eine SchalluberLragung 
vom Rohr auf die Brandschutzvorrichtung und letztlich auf 
das Gebaude mdglichst zu unterbinden. Als Schallschutz- 
mittel kann femer eine Beschichtung aus schalldammendem 
Material und/oder eine Kaschierung an der Innenflache der 



Brandschutzeinlage 8 angeordnet sein. Des weiteren konnen 
im Rahmen der Erfindung Schallschutzmittel und Brand- 
schutzeinlage in axialer Richtung, bezogen auf die Rohr- 
langsachsc, versctzt bzw. ncbcncinander angeordnet sein, so 
5 daB die Schallschutzmittel 22 unmittelbar an der Innenfla- 
che des Mantels 2 ebenso wie die Brandschutzeinlage 8 an- 
geordnet sind, Sind die Schallschutzmittel 22, wie darge- 
stellt, an der Innenflache der Brandschutzeinlage 8 vorgese- 
hen, so kann eine Ausbildung dcr Schallschutzmittel 22 als 
to ein PE-Schaumband mit einer Dicke in der GroBenordnung 
von 5 mm und/oder entsprechend den Schallschutzanforde- 
rungen vorgegeben sein. Es sei festgehalten, daB die Schall- 
schutzmittel 22 zwar in zweckmaBiger Weise vorhanden 
sind, doch bcdarfsweisc auch entfallcn konnen, Im ubrigen 
15 ist die Brandschutzvorrichtung mit oder ohne Schallschutz- 
mittel gleich ausgebildet, so daB nur ein einziger Typ herge- 
stellt werden muB, welcher je nach Anforderungen mit oder 
ohne Schallschutzmittel bereilgestellt wird, 

Zur Vorwandmontage dcr Brandschutzcin richtung wcr- 
20 den ein oder mehrere Wmkelstiicke 24 mit einem radial ab- 
stehenden Schenkel 26 vorgesehen, der eine Bohrung 28 
zum Durchfuhren einer Schraube zur Befesdgung am Vor- 
wandsystem oder dergleichen enthalt. Am Ende des anderen 
Schenkcls 27 enthalt das Winkclstuck 24 einen zweifach ab- 
25 gewinkelten Arm 30 derart, daB er in Richtung des Pfeiles 
32 iiber die Langsseite 20 in der dargestellten Weise zur 
Kopplung mit der Brandschutzeinrichtung geschoben wer- 
den kann. Das gemaB Zeichnung vordere Winkelsiuck 24 
Libergrcift mit dcm zweiten Schenkel 27 in besonders 
30 zweckmaBiger Weise die Zungen 18, 19 und sichert diese. 
Die den Toleranzausgleich ermoghchenden Zungen 18, 19 
weisen bevorzugt eine Lange in der GroBenordnung von 30 
bis 70 mm, zweckmaBig zwischen 40 und 60 mm auf. Erfin- 
dungsgcmaB hat cs sich als vortcilhaft erwiesen, in Abhan- 
35 gigkeit der Langc der Brandschutzvorrichtung bzw. dcren 
Umfang die Lange der wenigstens einen Zunge 18, 19 zwi- 
schen 10 bis 20%, insbesondere naherungs weise von 15% 
vorzugeben. Die wenigstens eine Zunge 18, 19 so wie die 
korrespondierende Offnung 20, 21 sind erflndungsgemaB 
40 einteilig mit dem biegbaren Mantel 2 und bilden somit einen 
in den Mantel integrierten VerschluB, so daB zusatzliche 
Verbindungs- oder Befestigungsmittel nicht erforderlich 
sind. Ilierdurch ist in besonders zweckmaBiger Weise eine 
Arrederung und Fixierung der Zungen 18, 19 gewahrlcistct 
45 und ein uncrwunschtes Lockcrn oder gar Losen wird in ein- 
facher Weise problemlos unterbunden. In einer anderen Va- 
riante konnen die Zungen aus Blechstreifen bestehen, die 
durch die korrespondierenden Schlitze gezogen werden. 
Fig. 2 zeigt eine Aufsicht von oben auf die Brandschutz- 
50 vorrichtung mit drei iiber den Umfang symmetrisch und 
stemartig angeordneten Haltem oder Winkelstiicken 24. 
Wie ersichUich, sind die radialen Stege 16 im Bereich der 
abgewinkelten Arme durch diese noch weiter nach innen ge- 
bogen, wodurch in bcvorzugter Weise ein funktionssichcrcs 
55 Festspannen der Brandschutzvorrichtung in den Haltem 
oder Winkelstiicken 24 gewahrleistet ist. 

Fig. 3 zeigt eine Ansicht der vormontierten Brandschutz- 
vorrichtung mit den Uber das eine Ende 34 des aufieren 
Mantels 2 zuriickgebogenen Zungen 18, 19. Auch ist das ra- 
60 dial auBcn iiber das genannte crste Ende 34 greifende zweite 
Ende 36 mit den Offnungen 20, 21 gut zu erkennen. Die 
Hdhe 38, gemessen in Richtung der Langserstreckung des 
hier nicht weiter dargestellten Rohres, ist vergleichsweise 
kurz vorgegeben, so daB die Brandschutzvorrichtung pro- 
65 blemlos auch fiir Rohrbogen vorgesehen werden kann. Fer- 
ner sei an dieser Stelle festgehalten, daB die Brandschutzein- 
richtung zur Vorwandmontage ebenso geeignet ist wie zur 
Direktmontage oder teilweisen Direktmontage. Die Perfora- 
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donen oder Schlitze 4 ennoglichen hierbei einen verbesser- 
ten Halt des Mortels oder dergleichen, mil welchem die 
Wand- oder Deckenoffnung ausgefuUt wird. 

Fig. 4 zeigt das gcstanztc BIcch band dcr erfindungsgc- 
maBen Brandschutzvorrichtung. Die Brandschutzvorrich- 
tung wird in ebener, plattenartiger Form ausgeliefert, so daB 
das Lagerungs- und Verpackungsvo lumen minimal ist, Wie 
ersichtlich, isl der Mantel 2 als ein ebenes Band, insbeson- 
dere aus Stahlblech ausgebildct. Die Perforationen 4, die zur 
Abkantung vorgesehenen keilformigen Schlitze 14 und 
ebenso die Zungen 18, 19 sind in bevorzugter Weise durch 
Ausstanzen gefertigt, Hierbei durchlauft das Band schrilt- 
weise, insbesondere entsprechend dem Abstand 40 der in 
Langsrichtung aufcinanderfolgcnden Perforationen oder 
Schlitze 4 das Stanzwerkzeug, wobei auch fiir das Einbrin- 
gen der Offnungen 20, 21 der gleiche Forderschritt fur ein 
dementsprechend anderes Werkzeug eingehalten wird. In ei- 
ner anderen Varianle konnen die Zungen aus Blechstreifen 
bestchcn, die durch die korrespondicrendcn Schlitze gezo- 
gen werden. 

Fig, 5 zeigt das gestanzte Blech band bzw. den biegbaren 
Mantel 2 einer weiteren Ausfuhrungsform der erfindungsge- 
maBen Brandschutzvorrichtung. Hierbei fluchten die Zun- 
gen 18 bzw. 19 jcwcils mit cincr Rcihe der erlauterten 
Schlitze 4, welche eine vorgegebene Breite 42 aufweisen. 
Die Breite 42 der jeweiligen Schlitze 4 sind auf die Breite 44 
der fluchtenden Zungen 18 bzw, 19 derart abgestimmt, daJ3 
die Zungen 18, 19 in die fluchtenden Schlitze 4 eingreifen 
konnen. Im Unterschied zu dein an Hand von Fig, 4 erlau- 
terten Ausfuhrungsbeispiel sind also keine besonderen 
Schlitze fiir die Zungen erforderlich, sondem die zum Bie- 
gen des Mantels 2 vorgesehenen Schlitze 4 werden als die 
mit den Zungen 18, 19 korrespondierenden Offnungen ge- 
nutzt. Hicrdurch wird in besonders zweckmaBiger Weise ge- 
wahrleistet, daB durch Vcrkiirzen der Bandlange die Brand- 
schutzvorrichtung bzw. die Brandschutzmanschette an den 
Umfang eines Rohres problemlos angepaBt werden kann. 

Fig. 6 und 7 zeigen eine besondere Ausgestaltung, wobei 
Fig. 7 eine seitliche Ansicht des biegbaren Mantels 2 oder 
Blechbandes in Blickrichtung VII gemaB Fig. 6 zeigt. Hier- 
bei sind die Zungen 18, 19 nicht integrate Bestandteile, son- 
dem separate Streifen, insbesondere aus Blech. Diese Zun- 
gen 18, 19 sind separat hergestellt und durch Schlitze 4 hin- 
durchgefuhrt, wobei das durchgcfuhrte Ende 46 zuriickgc- 
bogcn und gemaB Zeichnung oberen Teil der Zunge 19 teil- 
weise uberlappt. In dem Uberlappungsbereich ist eine feste 
Verbindung, insbesondere durch Nieten (Toxen) oder 
SchweiBen in zweckmaBiger Weise zwecks Sicherung vor- 
handen. Aufgrund dieser Ausgestaltung kann zum einen die 
Lange des biegbaren Mantels angepaBt werden. Dariiberhin- 
aus ergibt sich ein wichdger Fertigungsvorteil dahingehend, 
daB zunachst ein endloses Band gefertigt werden kann, von 
welchem der biegbare Mantel 2 in der gewunschten Lange 
abgeschnitten wird. Das Anbringen der zunachst scparatcn 
Zungen 18, 19 wird in zweckmaBiger Weise werksseitig 
durchgefuhrt, so daB diese Ausfuhrungsform fur den An- 
wender keinen Unterschied im Vergleich mit der vorstehend 
erlauterten Ausfuhrungsform ergibt. 
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2 biegbarer Mantel 
4 Perforadon/Schlitz 
6 schinaler Steg 
8 Brandschutzeinlage 
10 obere Langsseite 
12 Falzung/Kantung 
14 keilformiger Schlitz 



16 Steg 

18, 19 Zunge 

20, 21 Offnung 

22 Schallschutzmittcl 

24 HalterungAVinkelstuck 

26, 27 Schenkel von 24 

28 Bohrung 

30 zweifach abgewinkelter Arm von 24 
32 Pfcil 

34 erstes Ende von 2 
36 zweites Ende von 2 
38 Hohe 
40 Abstand 
42 Breite von 4 
44 Breite von 18/19 
46 Ende 
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1. Brandschutzvorrichtung, enthaltend einen Mantel 
(2), an dessen Innenseiie eine Brandschutzeinlage (8) 
vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet, dafi der 
Mantel (2) biegbar ausgebildet ist und bevorzugt Perfo- 
rationen (4) enthalt und daB die Brandschutzeinlage (8) 
aus biegbarem Material besteht. 

2. Brandschutzvorrichtung, insbesondere nach An- 
spruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB der Mantel (2) 
einteilig ausgebildet ist und/oder die Brandschutzein- 
lage (8) als ein einiciligcs biegsaines Band ausgebildet 
ist und/oder daB der Mantel (2) und die Brandschutz- 
einlage (8) manuell biegbar sind. 

3. Brandschutzvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB an der Innenflache des 
biegbaren Mantels (2) und/oder dcr Brandschutzein- 
lage (8) Schallschutzmittcl (22) angeordnet sind. 

4. Brandschutzvorrichtung nach einem der Anspriiche 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Perforationen 
(4) als Schlitze ausgebildet sind, welche im wesentli- 
chen quer zur Langsrichtung des Mantels (2) angeord- 
net sind und zwischen welchen schmale Stege (6) vor- 
gesehen sind und/oder daB die Perforationen oder 
Schlitze (4) in Umfangsrichtung in einem vorgebbaren 
Abstand (40) zueinander angeordnet sind. 

5. Brandschutzvorrichtung, insbesondere nach einem 
der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB 
ein in den Mantel (2) integrierter VerschluB vorgesehen 
ist und/oder daB an dem einen Ende (34) des Mantels 
(2) wenigstens eine Zunge (18, 19) vorgesehen ist, wel- 
cher insbesondere am anderen Ende (36) wenigstens 
eine Offnung (20, 21) zugeordnet ist, durch welche die 
Zunge (18, 19) hindurchftihrbar und insbesondere iiber 
das erste Ende (34) zuruckbiegbar ist. 

6. Brandschutzvorrichtung nach einem der Anspriiche 
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB an wenigstens ei- 
ner Langsseite (10) eine Abkantung (12) und/oder ra- 
dial nach innen gerichtete Stege (16) vorgesehen sind, 
zwischen welchen bevorzugt keilformige Schlitze (14) 
angeordnet sind. 

7. Brandschutzvorrichtung nach einem der Anspriiche 
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB insbesondere zur 
Vorwandmontage wenigstens ein Halter (24) vorgese- 
hen ist, welcher bevorzugt als A^^nkelsti^ck ausgebildet 
ist, und/oder daB wenigstens ein Halter (24) im Bereich 
der Zunge (18, 19) an der AuBenseite diese iibei^rei- 
fend angeordnet ist zwecks Arretierung derselben. 

8. Brandschutzvorrichtung nach einem der Anspriiche 
1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Schlitze (4), 
welche fluchtend mit der wenigstens einen Zunge (18, 
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19) angeordnet sind, eine auf die Zungenbreite (44) 
derart abgestimmte Breite (42) aufweisen, dal3 die 
Zunge (18) durch den Schlitz (4) hindurchfiihrbar ist. 
9. Brandschutzvorrichtung nach einem dcr Anspriichc 
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Zunge (18, 
19) als ein durch einen der Schlitze (4) hindurchgefuhr- 
ter Streifen ausgebildet ist, dessen freies Endes (46) als 
Lasche zuriickgebogen und bevorzugl mil dem iibrigen 
Tell dcr Zunge (18 bzw. 19) fcst vcrbundcn ist. 
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